’ !'I“' Kontrol™ DATENBLATT

Automation Solutions Automationskomponente
A Handnotgetriebe
Sp> i PROKontrol Handnotbetatigungsgetriebe werden flir pneumatisch betatigte PROKOSCH
- _ Kugelhdhne eingesetzt. Das Handnotgetriebe wird zwischen dem Ventil und dem
™ *«‘ Stellantrieb auf der Montagekonsole montiert.
" ' Das Handnotgetriebe enthalt einen Schalter zur Aktivierung der Handnotbetétigung. Bei
- automatischem Betrieb muss der Schalter so eingestellt werden, dass die

Handbetatigung deaktiviert ist.

Spezifikationen

Aufbaustellung Senkrecht zum Antrieb
Anwendung einfach- und doppeltwirkend
Schnittstelle zum Ventil und zum Antrieb ISO 5211
Temperaturbereich -15...+120°C
- Schutzklasse IP67
Max. Ausgangsdrehmoment / Anschlussschlusselweite
- PROKontrol Artikelnr. HNG17 (DN40/50/65 Kugelhdhne) 250Nm / 17mm
- PROKontrol Artikelnr. HNG22 (DN65/80/100 Kugelhahne) 500Nm / 22mm
- PROKontrol Artikelnr. HNG27 (DN100/125 Kugelhdhne) 1000Nm / 27mm
- PROKontrol Artikelnr. HNG36 (DN150Kugelhahne) 2000Nm / 36mm
Werkstoffe
Deckel (1) Aluminium Legierung, bei HNB36 Spharoguss
Gehause (2) Aluminium Legierung, bei HNB36 Spharoguss
Einstellschraube (3) Stahl
Schneckengetriebe (4) Spharoguss
Schnecke (5) Stahl / Spharoguss
Handschalter (6), Buchse (7), Handrad (8) Stahl

Weitere Getriebe sind auf Anfrage erhaltlich. PROKontrol-Automatisierungskomponenten sind in der Regel bei PROKOSCH
ab Lager verfiigbar. Andere kundenspezifische Automatisierungskomponenten werden auf Bestellung bezogen.
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